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为体现我校“立德”、“至善”德育思想及校园文化理念，推进我校“工

厂化职校”办学模式下的现代师徒制才培养模式及四段式“教学生产一

体化”教学模式，切实提高学生技能水平，我校机械加工技术专业决定

继续组织开展“两个第二课堂”活动，方案如下：

一、指导思想

以“知识美化心灵，技能服务社会”的活动思想为指导，进一步激

发学生的潜能，发现、发展学生的个性特长，更好的培养学生的学习兴

趣，提高学生的技能和学业成绩.

二、领导小组

组长：杨国庆

副组长：高新胜

成员：张立国 姚宝兴 刘经纬

三、遵循原则

1．实践性和创造性相结合的原则

第二课堂活动重在培养学生综合能力，要让学生在活动中动脑筋，

多思考，多想象，多动口，勤动手，注重教师对学生的引导，鼓励学生

勇于实践，大胆创新，独立思考，培养观察、思考和解决问题的能力。

2．自立性和导向性相结合的原则

学生参加自已喜欢的强项，教师要认真安排活动内容，有目的、有

计划。

3．趣味性和科学性相结合的原则
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第二课堂活动就是要让学生感兴趣，重视开发学生的智力，提高学

生的能力、素质。培养学生爱科学的好习惯。

4．参与和竞争意识相结合的原则

活动课上，力求学生要有积极参与竞争的意识，这就要求教师把活

动内容安排的合理化，新颖化、创新化，让学生学起来感到善思、有趣、

乐学、有益。

5．安全稳定原则

各项目的老师必须保证活动的安全性，落实点名制度，活动中不得

随意增减学生，保证队伍的稳定性。

四、第二课堂名称

1．车床维修小组

2．生产预备强化小组

五、活动安排

1．车床维修小组安排

⑴人员构成

师傅：郭柏

徒弟：韩凯 于建水 刘海生 杨城旺 孙浩

⑵内容及时间安排

项目 主要任务 培训教师 时间安排

机床传动路线及构

造

1.对学生进行传动路线的了解。
郭柏

每一轮除周一、

二、三外每天第七

八节课

2.机床构造的了解

机床常见的故障 1.机械故障 郭柏
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2.电路故障 郭柏

机床维修与维护 机床故障维修 郭柏

2．生产预备强化小组

⑴人员构成

师傅：刘经纬 薛作

徒弟： 唐杰 张东 赵俊杰 陈星伟 纪广月

⑵内容及时间安排

项目 主要任务 培训教师 时间安排

车床基本知识学

习

强化学习车床基

本知识

薛作

每一轮除周

一、二、三外每天

第七八节课

车工实操基本技

能训练

强化车床操作各

种技能水平

薛作

典型生产任务训

练

生产废品加工再

训练

薛作

生产加工 部分产品加工 刘经纬

五、活动地点：机加工车间

六、管理办法

为了增强辅导效果，切实提高第二课堂活动的质量，使学生的个性

特长得到充分、协调、健康地发展，进一步强化我校的技能教育，加强

专业教育，为学生的成长奠定基础。为此，学校对第二课堂活动实行“六

定”的管理办法。

1．定内容：各组要结合本组实际，依据学生特点在规定范围内确定

活动小组的名称及内容。
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2．定学生：各组在班主任的指导下学生可自己选择参加一项活动，

组织报名，确定人员，落实人数。

3．定时间：活动小组建立以后，每周要组织学生按时参加活动，辅

导师傅要保证充分的辅导时间，做到不迟到、不早退、不旷课。

4．定地点：活动小组的活动场所，要尽力排除外界干扰，创造一个

安全的环境。

5．定师傅：师傅要结合自己的特长，充分发挥自己的优势，必须辅

导好小组的课外活动，保证辅导质量。

6．定目标：师傅要认真分析学生实情，根据辅导项目及特点，确定

本组辅导目标，学期结束，各小组要展示活动成果。

七、验收评估

学期末学校组织各方面的人力要对第二课堂活动进行评估，以百分

制算出每个成员平均得分。


